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II existe plusieurs modes de montage des pla- 
teaux horizontaux rotatifs de machines-outils (tel- 
les que tours verticaux par exemple). Dans un pre- 
mier mode de realisation, le plateau repose sur un 
bati par une surface conique ou biconique, qui 
constitue alors en quelque sorte une rainure circu* 
laire en V. Meme si on realise une bonne luhrifi- 
cation cette disposition ne peut pas convenir aux 
machines a grosse puissance,* etant donne qu'une 
energie importante est absorbee par le frottement 
qui se produit entre les surfaces en contact et que, 
de plus, cette energie devant etre dissipee en cha- 
leur, provoque des deformations du plateau qui 
nuisent au bon fonctionnement et a la precision de • 
la machine. 

Suivant une autre disposition, assez generale- 
ment adoptee maintenant, le plateau est monte sur 
son bati par rintermediaire de gros roulements a 
rouleaux de preference coniques et cette portee sur 
rouleaux est completee par une portee annulaire 
lisse au voisinage de la peripheric du plateau. 
Cette portee annulaire est lubrifiee suivant le prin- 
cipe bien connu du coin d'huile, de sorte qu'au fur 
et a mesure de l'augmentation de la vitesse de rota- 
tion du plateau, la pression du coin d'huile aug- 
mente egalement, ce qui a pour efFet de soulever le 
plateau de plusieurs dixiemes de millimetres. Ce 
resultat est tres nuisible, car, deux cas peuvent se 
presenter suivant le genre de montage des roule- 
ments a rouleaux. 

Dans un premier cas, ou les roulements k rou- 
leaux maintiennent le plateau vers le haut et vers 
le has, il risque de se produire une deformation du 
plateau et le roulement a. rouleaux subit une sur- 
charge excessive. La machine fonctionne done dans 
de mauvaises conditions ef le roulement risque fort 
de se deteriorer. 

Dans un deuxieme cas oil la disposition des rou- 
lements a rouleaux, permet au plateau une legere 
ascension, ne serait-ce que de quelques dixiemes de 
millimetres, lorsque 1'epaisseur du coin d'huile 



augmente du fait de la rotation du plateau, celui-ci 
se souleve legerement; le roulement se trouve alors 
completement decharge et tout le poids du plateau 
et de la piece en cours d'usinage est reporte unique- 
ment sur la portee annulaire. De plus, dans le cas 
^'utilisation de roulements a rouleaux coniques, le 
centrage du plateau n'est plus assure, ce qui 
entraine une imprecision des usinages et provoque 
des vibrations. On se retrouve done dans le cas 
envisage en premier lieu avec ses inconvenients : 
puissance enorme dissipee en chaleur, deforma- 
tion du plateau. 

L'invention a pour but de remedier aux incon- 
venients precites grace a un dispositif qui permet 
de conserver la repartition de poids voulue entre 
le roulement a rouleaux et la portee annulaire 
lisse, en depit des variations d'epaisseur du film 
d'huile sur la portee annulaire dues k la rotation 
du plateau. 

Suivant une premiere caracteristique de l'inven- 
tion, le plateau repose sur le bati de la machine 
par une portee annulaire lisse et par une portee de 
roulement dont 1'elemerit non tournant est legere- 
ment mobile verticalement et est soumis k une 
poussee verticale dirigee de has en haut dont 1'in- 
tensite est de preference reglable. 

Suivant une autre caracteristique, la portee 
annulaire lisse est disposee au voisinage de la peri- 
pheric du plateau, tandis que la portee de roule- 
ment est disposee au voisinage du moyeu et repose 
sur une embase portee par une colonne centrale non 
tournante qui recoit la poussee verticale dirigee 
de has en haut. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'inven- 
tion apparaitront au cours de la description qui va 
suivre et a Texamen du dessin annexe Sonne uni- 
quement k titre d'exemple. 

La figure unique dudit dessin represente en 
demi-coupe verticale, un exemple de realisation d'un 
montage de plateau rotatif de machine-outil con- 
formement a l'invention; les autres parties de la 
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position d arret les organes de mise en marche du 
plateau rotatif, ou bien encore provoquer toute 
autre mesure de securite convenable, 

Le fonctionnement du dispositif qui vient d'etre 
decrit est le suivant : 

On regie la pression de Thuile dans le cylindre 
de fagon que la poussee verticale de bas en haut 
exercee sur la base de la colonne equilibre une par- 
tie importante du poids du plateau et de la piece 
a usiner qui est montee sur lui. Dans ce but, on 
peut par exemple, appliquer successivement, par la 
manoeuvre du volant 50, des pressions de plus en 
plus elevees jusqu'au moment ou la lampe de signa- 
lisation indique que le plateau s'est souleve de sa 
course maximum. A ce moment, on revient alors a 
la pression precedente et Ton est certain que la 
majeure partie du poids du plateau et de la piece a 
usiner est supportee par les roulements a rouleaux. 
En connaissant le poids de la piece et du plateau, 
on pourrait aussi determiner directement la pres- 
sion a appliquer dans le cylindre et placer le robi- 
net a quatre voies dans la position correspondante. 

Le plateau de la machine est ensuite mis en rota- 
tion et au fur et a. mesure qu'il prend de la vitesse, 
le coin d'huile se forme entre les deux portees 
annulaires planes, ce qui a pour effet de soulever 
legerement le plateau, de quelques dixiemes de 
millimetres par exemple. A ce moment la, le roule- 
ment k rouleaux 25-27 se trouve decharge; il en 
resulte que la pression de 1'huile dans le cylindre 
fait monter la colonne 9 avec lequipage des roule- 
ments a rouleaux, de la quantite suffisante pour que 
soit retablie la poussee a la valeur de son reglage 
initial, sous Teffet de la pression pratiquement 
constante fournie par i'accumulateur hydraulique. 

On voit done que la repartition des charges sur 
les portees annulaires et sur les portees de roule- 
ment se conserve d'une facon parfaite, quelle que 
soit la quantite dont le plateau peut etre souleve 
par la formation du coin d'huile. On remarquera 
d'autre part, qu'il est facile de regler cette reparti- 
tion a volonte en modifiant la valeur de la pression 
de Thuile. Ce montage permet de faire forictionner 
la machine dans les meilleures conditions possi- 
bles, puisqu'on est sur qu'a tout instant la pression 
exercee sur les portees annulaires est inferieure a 
une limite donnee et que par consequent la cha- 
leur degagee dans ces portees peut etre maintenue 
au-dessous d'une valeur qu'on se fixe a l'avance. Oh 
evite done ainsi les deformations du plateau dues 
k des efTets de dilatations. On est sur egalement 
que les deux genres de portees (de frottement et de 
roulement) supportent chacune leur charge et que 
le plateau se trouve done toujours parfaitement 
guide et soutenu. On est certain enfin, que les rou- 
lements ne seront pas soumis k de3 surcharges 
excessives. 

On peut remarquer que sur le dessin on a repre- 
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sente le plateau avec une partie peripherique annu- 
laire 11 que 1'on peut enlever a volonte suivant 
l'encombrement de la piece k usiner. L*avantage du 
dispositif ressort encore davantage dans ce cas oil 
le poids pro pre du plateau peut avoir deux valeurs 
differentes suivant que la partie annulaire est mon- 
tee ou non. 

Bien entendu, 1'invention n'est pas limitee au 
mode de realisation decrit et represente donne uni- 
quement a titre d'exemple. C'est ainsi, par exem- 
ple, qu'on pourrait prevoir un accumulateur uni- 
que avec une seule pression d'utilisation. Dans ce 
cas, la valeur de cette pression serait choisie de 
fagon k ne jamais soulever le plateau, meme a vide. 
La presence du dispositif de butee de securite 40-41 
ne serait plus alors indispensable. Cette solution 
pourrait etre adoptee de preference pour des ma- 
chines de moyennes dimensions. 

Les accumulateurs pourraient aussi etre dispo- 
ses a Texterieur de la colonne ou de la machine. 
Hs pourraient etre remplaces par tout autre gene- 
rateur de fluide sous pression, par exemple par des 
pompes. 

RESUME. 

L'invention a tout d'abord pour objet un procede 
permettant de repartir convenablemenf le poids 
entre une portee de roulement et une portee annu- 
laire de glissement d'un plateau horizontal rotatif 
de machine et de maintenir sensiblement cette re- 
partition quelles que soient les conditions de fonc- 
tionnement, ce procede consistant essentiellement k 
rendre Tun des elements de 1'une des deux portees 
legerement mobile verticalement par rapport k 
Tautre element et k soumettre le premier element a 
une poussee verticale, de preference reglable, diri- 
gee vers le second element de la portee conside- 
red 

L'invention vise egalement un dispositif de mon- 
tage d'un plateau horizontal rotatif de machine 
portant application du procede precite et remar- 
quable notamment par les caracteristiques suivantes 
considerees separement ou suivant toute combinai- 
son : 

1° La portee de roulement est supportee par une 
colonne centrale non tournante qui recoit la pous- 
see verticale dirigee de bas en haut; 

2° La portee annulaire lisse est disposee au voi- 
sinage de la peripheric du plateau; 

3° La portee de roulement est situee au voisi- 
nage du moyeu et repose sur une embase portee 
par la colonne centrale precitee; 

4 ft La colonne centrale est guidee en haut dans 
uh alesage du plateau et sa base peut coulisser ver- 
ticalement dans un cylindre monte dans la partie 
inferieure du siege de la machine, une arrivee de 
fluide sous pression de preference reglable, etant 
prevue entre le fond du cylindre et la base de la 
colonne; 



